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ST-B.18 ROBOTY MALARSKIE CVP 45442110-1
1.WSTEP

1.1.PRZEDMIOT SP ECYF IKACJ |

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z
wykonywaniem robét malarskich na dachu zwigzanych z remontem i termomodernizacjg
budynku Szkoty Podstawowej w Radzitowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OB JETYCH SPECYF IKACJA
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem robo6t malarskich na dachu wraz z przygotowaniem podtoza.

1.4 . OKRESLENIA PODSTAWOWE

Powtoka malarska - warstwa ochronno-dekoracyjno-izolacyjna chronigca obiekt i jego
elementy przed; wptywem warunkdéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz stanowi warstwe
wykonczeniowo-dekoracyjna.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét
oraz za ich zgodnosc¢ z rysunkami, specyfikacjg oraz zaleceniami Inspektora.

2 . MATERIALY

Przedmiar przewiduje zastosowanie emalii chlorokauczukowych jako gotowych zestawdw
malarskich posiadajgcych Deklaracje Zgodnosci dopuszczajgce wyroby do stosowania w
budownictwie. Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inspektora.

3. SPRZET
Specjalistyczny sprzet malarski, szpachelki, szczotki druciane (reczne lub na wiertarce),
papier Scierny.

4 . TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie materiatdow malarskich powinny odbywac sie
tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1 . OGOLNE WARUNKI DOTYCZ ACE WYKONYWANIA ROBOT MALARSKICH

- Podczas wykonywania robot malarskich obowigzujg wymagania dotyczace nizej podanych
rob6t malarskich.

- Prace na wysokosci powinny by¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan i drabin.

- W przypadku malowania konstrukcji w warunkach gdy nie ma mozliwosci zainstalowania
rusztowan, a prace malarskie wykonuje sie z pomostow opieranych na konstrukcji (tzw.
ktadki), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa
przymocowanym do konstrukciji.

- Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatow alkalicznych (wapno,
soda kaustyczna, pasta do tugowania powtok itp.) nalezy stosowac srodki ochrony osobistej:
a/ zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem

b/ zabezpieczy¢ skoére twarzy i rgk przez posmarowanie ich ttustym kremem ochronnym oraz
wykonywac prace w rekawicach

c/ uzywac specjalnej odziezy ochronnej (buty gumowe, fartuchy)

5.2 . WARUNKI OGOLNE PRZYST APIENIA DO ROBOT MALARSKICH ORAZ
PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI
- Przed przystgpieniem do malowania nalezy oczysci¢, odtlusci¢, wyréwnac i wygtadzic
powierzchnie przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac szpachlowanie i
szlifowanie jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni.
- Roboty malarskie na zewnatrz budynku powinny by¢ wykonane dopiero po wyschnieciu
miejsc naprawianych i usuwanych starych powtok . Malowanie konstrukcji stalowych mozna
wykonaé po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw konstrukcyjnych i
osadzeniu innych przedmiotoéw w $cianach.
Dachy pokryte starymi powtokami malarskimi wymagajg szczegdlnej starannosci podczas
przygotowania powierzchni przed malowaniem.
v'Bardzo wazng czynnoscig jest oszacowanie stanu starych powtok pod katem ich
przyczepnosci do podtoza, stopnia skredowania, porowatosci, kruchosci itp.

v Stare powitoki o stabej przyczepnosci, zgodnie z wytycznymi przy pracach

antykorozyjnych, powinny by¢ usuniete z poditoza.
v'Szczegoblnie dotyczy to farb ftalowych i chlorokauczukowych ogélnego stosowania na
blachach ocynkowanych.
v'Pozostawienie takich powtok na podtozu i pokrycie ich nowg farbg, moze by¢ przyczyng
pdzniejszego odspajania sie catego zestawu malarskiego, nawet juz po jednym sezonie
eksploataciji.

- Zgodnie z wytycznymi prowadzenia prac antykorozyjnych opartym na polskich normach
PN-ISO 8501, 8502, 8503, 8504 i 12944, stare powtoki malarskie wymagajg fachowej oceny
ich stopnia przyczepnosci do podtoza zgodnie z PrPN-ISO 2409, PN-EN 24624: 1994, PrPN-
ISO 4628.

- Ocena przyczepnosci starych powtok do podtoza przeprowadzona niezgodnie z
wymienionymi normami, moze by¢ niewtasciwa i moze spowodowac ich odspajanie sie od
podtoza po natozeniu nowych farb. Nie stosowanie sie do powyzszych zalecen upowaznia



producentéw farb do oddalenia reklamaciji i roszczen klienta.

- Optymalna temperatura malowania podtoza dla wiekszos$ci farb wynosi od 15 do 30C. W
trakcie malowania w upalne dni nalezy odpowiednio organizowac prace. Przy temperaturze
powietrza 30C , podioze metalowe od strony nastonecznionej moze mie¢ nawet powyzej
50C. Test temperatury podto za mozna wykonac¢ dotykajac podtoza grzbietem dioni. W ten
sposob mozemy

w przyblizeniu okresli¢ temperature poditoza - czy jest wyzsza lub nizsza niz cieptota
ludzkiego ciata. W upalne dni, na konstrukcjach narazonych na dziatanie stonhca, prace
nalezy zaczyna¢ od wschodniej lub potudniowej strony i "ucieka¢" przed stoncem w kierunku
strony zachodniej i potnocnej. Pilnowanie rezimu temperatury podtoza podczas malowania
jest bardzo wazne. Wiekszos¢ wyrobow malarskich zawiera czesci lotne, ktore zaczynajg
gwattownie parowac z farby po zetknieciu z podtozem rozgrzanym powyzej 35T . Powstajg
wtedy wady wymalowania takie jak tzw. "sparzenie powtoki" czyli brak rzeczywiste]
przyczepnosci do podtoza. Ponadto powstajg wtedy w powitoce liczne kratery i pecherze
przez ktore do poditoza penetruje woda powodujac korozje metalu. W okresie jesienno-
zimowym, nastepuje zamarzanie wody w porowatej warstwie farby i jej odspajanie od
podtoza.

- METALE NIEZELAZNE, a szczegdlnie cynk i aluminium wymagajg usuniecia
produktéw korozji z podtoza. Duza reaktywnos¢ cynku i aluminium powoduje
powstawanie warstewki zwartych ale kruchych tlenkéw, wodorotlenkéw, weglandw i
zwigzkow z siarkg. Pozostawienie tych nalotow w znacznym stopniu obniza
przyczepnosc¢ powtok malarskich, powoduje ich zmarszczenie i odspajanie nawet po
krotkiej eksploatacji. Produkty korozji mozna usung¢ papierem sciernym, recznymi lub
mechanicznymi szczotkami stalowymi lub przez delikatng obrébke strumieniowo-
Scierng, tzw. omiatanie scierniwem. Biate i szare produkty korozji usung¢ do
uzyskania metalicznego podtoza.

- stare, zniszczone powtoki malarskie powinny by¢ catkowicie usuniete

- Podktady pod powtoke malarskg powinny by¢ dostosowane do:
a/ rodzaju poditoza

b/ rodzaju malowania (rodzaj zastosowanych wyrobéw malarskich)
¢/ miejsca i warunkoéw malowania

- Roboty malarskie na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie
zimowym, a w okresie letnim podczas

opadéw atmosferycznych, podczas intensywnego nastonecznienia malowanych powierzchni
lub w czasie wietrznej pogody.

Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

- Roboty malarskie na zewnatrz nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym.



5.3 . WYKONYWANI E ROBOT MALARSKICH ZEWN E TRZNYCH

1/ Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen. Powinny byé bez smug, przeswitow,
plam i sladow pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania
powtoki od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie chropowatosc
powtoki odpowiadajgcej rodzajowi faktury pokrywanego podioza. Powtoka nie powinna
Scierac sie przy pocieraniu tkaning oraz wykazywac rozcierajgcych sie grudek pigmenty i
wypetniaczy.

2/ Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

3/ Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rGwnomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z
wzorcem producenta.

4/ Powtoki z farb ftalowych i chlorokauczukowych nawierzchniowych powinny mie¢ barwe
jednolita zgodng ze wzorcem, bez sladéw pedzla, smug, zaciekOw uszkodzen, marszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia. Dopuszcza sie chropowatosc¢ powtoki odpowiadajace;j
rodzajowi faktury pokrywanego podioza lub podktadu; powtoka powinna bez przeswitow
pokrywa¢ podtoze lub podktad, ktére nie powinny byé¢ dostrzegalne okiem nie uzbrojonym.
Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity wytgcznie przy powtokach
jednowarstwowych. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢
jednolicie matowe lub potmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie
miejscowe zmatowienie oraz réznice w odcieniu. Przy dwukrotnym i trzykrotnym malowaniu
olejnym farbg rdzoochronng nalezy stosowac¢ farby r6znigce sie miedzy sobg odcieniem
lub intensywnoscig barwy. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymac
probe na : wycieranie zarysowanie, zmywanie wodg, przyczepnos¢ i wsigkliwosé. Powtoki z
emalii ftalowych lub chlorokauczukowych powinny odpowiadac¢ wszystkim wymaganiom
podanym dla powtok w/w , z tym , Zze powinny one miec¢ potysk lakierniczy. | wytrzymywac
dodatkowo prébe badania twardosci powtoki.

Grubo $¢ powtok:

v Do trwatej ochrony antykorozyjnej minimalna grubos¢ powtoki powinna wynosi¢ 150
pm. Taka grubosc¢ powtoki malarskiej, natozonej na prawidtowo przygotowane
podioza, zapewnia ochrone na co najmniej 5 lat.

v Kazda nastepna warstwa farby moze zwiekszy¢ trwato$¢ zestawu nawet o kilka lat.

v Powyzsze uwagi dotyczg dachow eksploatowanych w przecietnych warunkach
atmosferycznych.

v Grubosc¢ powtok nalezy zwiekszy¢ w srodowisku o wiekszym zagrozeniu korozyjnym
(np. wielkomiejsko-przemystowym lub nadmorskim) oraz w regionach, gdzie
naturalnym jest wielomiesieczne zaleganie na dachach grubych warstw $niegu.

6 . KONTROLA JAKO SCI



6.1 . KRYTERIA JAKO SCI | ODBIORU POWIERZCHNI PRZYGOTOWANEJ DO
MALOWANIA ZEWN E TRZNEGO .

1/ Terminy wykonywania badan podtozy pod malowanie powinny by¢ nastepujace:

badanie powierzchni blachy nalezy wykonywac¢ po otrzymaniu protokotu ich przyjecia
badanie wszystkich podtozy nalezy przeprowadzi¢ dopiero po odtluszczeniu, usunieciu
starych powtok, usunieciu korozji itp. wszystkich elementéw przeznaczonych do malowania ,
przed przystgpieniem do robét malarskich badanie materiatdbw nalezy przeprowadzi¢
bezposrednio przed ich uzyciem.

badania podktadow nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po dwdch dniach od daty ich
ukonczenia.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej
niz+50C.

3/ Badanie podtozy powinno obejmowac:

sprawdzenie odttuszczenia powierzchni nalezy wykona przez polanie badanej powierzchni
wodg; préba daje wynik dodatni, jezeli woda sptywajac nie tworzy smug i nie pozostawia
kropli.

4/ Badanie materiatow:

sprawdzenie materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i
zaswiadczen o jakosci materialdw wystawionych przez producentéw oraz wyniki kontroli,
stwierdzajacych zgodnosé przeznaczonych do uzycia materiatdw z wymogami dokumentacji
technicznej oraz z odpowiednimi normami panstwowymi lub ze swiadectwami dopuszczenia
do stosowania w budownictwie materialy , ktérych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednimi
dokumentami, powinny by¢ zbadane przed uzyciem (muszg uzyska¢ wymagane atesty)

5/ Badanie warstw gruntujgcych obejmuje:

sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody;
gdy wymagana jest mata nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna
wystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne
pomalowanie powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 farbg podktadowg; podkiad jest
dostatecznie szczelny, jezeli po natlozeniu nastepnej warstwy powlokowej nastapig roznice w
potysku wzglednie w odcieniu powtoki przy sprawdzeniu wyschniecia nalezy mocno
przycisng¢ tampon z waty o grubosci okoto 1 cm ciezarkiem o masie 5 kg na przeciag
kilkunastu sekund; powierzchnie nalezy uznaé¢ za wyschnietg, jezeli po zdjeciu tamponu
widkna waty nie przylgnety do powierzchni podkfadu.

6.2 . KRYTERIA OCENY JAKO SCI | ODBIOR KONCOWY ROBOT MALARSKICH
ZEWNETRZNYCH

1/ Badanie powitok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania w
nastepujacych terminach:

powtoki z farb olejnych, syntetycznych oraz ftalowych i chlorokauczukowych — nie wczesniej
niz po 14 dniach.

2/ Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz



+50C.

3/ Odbidr robdt malarskich zewnetrznych obejmuje badania wymienione dalej w p. 4 do 19
4/ Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu
réwnomiernego rozktadu farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci z wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem nie uzbrojonym $ladéw pedzla itp.. w stopniu kwalifikujgcym odbierana
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

5/ Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki z wzorcem polega na poréwnaniu, w swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku
naktadania powtok bez podktadu wyréwnawczego, powinien by¢é wykonany na takim suchym
podtozu, o powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza

6/ Sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powitoki w Swietle rozproszonym.
Rodzaj potysku powinien by¢ okreslony:

przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym

przy powtokach pétmatowych — potysk pétmatowy, tj. odpowiadajacy potyskowy skorupki
kurzego jaja

przy powtokach z farb olejnych i syntetycznych z potyskiem — wyrazny ttusty potysk

przy powtokach z emalii lub z lakieru olejnego i syntetycznego — potysk lakierowy
odpowiadajacy potyskowi glazurowanej ptytki ceramicznej

7/ Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru (tj. ciemng w
potysku powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych). Powtoka jest odporna na
Scieranie, jezeli na szmatce nie wystepujq slady farby.

8/ Sprawdzenie odpornosci na scieranie powtok lakierowych nalezy wykonac¢ zgodnie z
wymaganiami normy panstwowe]

9/ Sprawdzenie odpornosci ha zarysowanie przeprowadza sie metodg uproszczong — przez
zarysowanie powitoki w kilku miejscach paznokciem. Powioka jest odporna na zarysowanie,
jezeli po wykonaniu préby nie wystepujg na niej rysy widoczne okiem nieuzbrojonym.
Badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowe.
10/ Sprawdzenie odpornosci na uderzenie nalezy wykonac zgodnie z normg panstwowa.
11/ Sprawdzenie grubosci powtok na elementach stalowych naleSy przeprowadzié
przyrzadami elektromagnetycznymi wedtug normy panstwowej. Badania powtok na innych
podtozach nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z normami lub swiadectwami.

12/ Sprawdzenie elastycznosci powtok nalezy wykona¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w
normie panstwowej

13/ Sprawdzenie twardosci powtok metodg uproszczona polega na lekkim przesunieciu po
powierzchni badanej powtoki osetki z drobnoziarnistego miekkiego piaskowca
szydtowieckiego. Powtoka jest dostatecznie twarda, jezeli po wykonaniu préby nie
wystepujg na niej rysy widoczne okiem nie uzbrojonym z odlegtosci 0,50 m. Badanie wedtug
metody sSciste] nalezy wykonac¢ zgodnie z ustaleniami normy.

14/ Sprawdzenie przyczepnosci powtok moze by¢ wykonana réznymi metodami zaleznie od
rodzaju podioza lub podkiadu pokrytego powtokg, a mianowicie:



- ostrym narzedziem (nozem lub skalpelem chirurgicznym o ostrzu ok. 20 mm) powtoki od
podtoza

- badanie przyczepnosci powtok malarskich od podktadéw wyréwnawczych nalezy
przeprowadzac¢ przez wykonanie na badanej powtoce kilku réwnolegtych nacie¢ w odstepach
co 1 cm, a nastepnie przez zaklejenie naciec prostopadle do nich paskiem tkaniny
bawetnianej za pomocg gumy arabskiej albo szybkoschnacej emalii lub lakieru; po uptywie
trzech dni pasek nalezy zerwac; powtoka ma dobra przyczepnos$¢, jezeli zerwanie nastepuje
w spoinie klejonej lub w podktadzie

- Metoda siatki naciec:

Badanie przyczepnosci powtoki wg PN-EN 1SO 2409 (dawniej PN-80/C-81531) to praktyczna
I wiarygodna metoda na okreslenie przyczepnosci miedzywarstwowej i calego ochronnego
systemu malarskiego do podtoza.

Siatke nacie¢ wg tej normy wykonuje sie specjalnymi nozami krgzkowymi. Jego brak mozna
w praktyce zastgpi¢ nozem, zyletkg lub skalpelem nacinajg powtoke po 6 razy na krzyz
pionowo i poziomo, tak aby otrzymac siatke ztozong z 25 kwadratow o boku 2 mm.
Nastepnie przesung¢ pedzlem bez wywierania nacisku w kierunkach nacinania powtoki i
stwierdzi¢, czy wystapity odpryski powtoki i okresli¢ ich procent. Metoda

praktycznie jest zalecana do badania powtok o grubosci do 160 um. Lepszg ocene
przyczepnosci mozna uzyskac¢ zaklejajgc siatke tasmag klejgca. Tasme nalezy kilkukrotnie
potrze¢ palcem i pozostawi¢ na 5 minut, po czym oderwac.

Jezeli w miejscu przeciecia sie linii wystepujg nieznaczne odpryski do 5% powierzchni siatki
naciec, to uznaje sie, ze powtoka ma dostateczng przyczepnosc - jest to 1 stopien
przyczepnosci. Gdy w miejscu przeciecia sie linii wystepujg wieksze odpryski do 15%
wykonanej siatki naciec to jest to 2 stopien. Oznacza to zwiekszone ryzyko odspojenia sie
renowacyjnego zestawu malarskiego wraz ze starymi powtokami po krétkim czasie
eksploataciji.

- badanie wg metody Scistej nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ustaleniami normy panstwowej
15/ Sprawdzenie odpornosci na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg szczotkg ze szczeciny lub szmatka. Powtoka jest
odporna na zmywanie woda, jezeli na szczotce lub szmatce nie pozostang slady farby oraz
gdy po wyschnieciu zmytej powierzchni powtoki nie wystepujg na niej smugi, plamy lub
zmiany w barwie lub potysku w stosunku do powierzchni nie poddanej probie. Przy
powtokach matowych dopuszcza sie nieznaczny potysk a przy powtokach potmatowych
dopuszcza sie nieznaczne powiekszenie potysku w miejscu badania w stosunku do
powierzchni nie zmywane,;.

16/ Sprawdzenie odpornosci powtok chlorokauczukowych na dziatanie wody nalezy
wykonywac zgodnie z wymaganiem normy panstwowe;.

17/ Sprawdzenie wsigkliwosci powtoki z farby podktadowej nalezy wykonac przez
jednokrotne pomalowanie farbg podktadowg powierzchni o wielkosci okoto 0,10 m2 . Po
wyschnieciu farby podktadowej nalezy nanies¢ powtoke z farby nawierzchniowe,.
Szczelnosé jest wystarczajgca, jezeli po 24 godzinach powtoka ma potysk i nie ma plam
matowych.



Ocena jakosci malowania
1/ Jezeli badania przewidziane w w/w opisie dadzg wynik dodatni, to roboty malarskie nalezy
uznac za prawidtowo wykonane.
2/ Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy albo w catosci odbieranych robot
malarskich lub tylko zakwestionowang ich czes¢ uznaé za nie odpowiadajgce wymaganiom.
W tym przypadku komisja przeprowadzajgca odbidr powinna ustali¢ czy:
- catkowicie lub czesciowo odrzucié¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac¢
usuniecie powtok i powtdrne prawidtowe ich wykonanie
- poprawi¢ wykonanie niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z
wymaganiami i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan
3/ W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w
sposob nastepujacy:
- przeswity spodnich warstw — nalezy ponownie wykonac¢ wierzchnig powtoke malarskg
- slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy dokfadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym
materialem $ciernym i powtdrnie starannie nanies¢ wierzchnig powtoke malarska
- plamy na powierzchni powtoki powstate w wyniku niewtasciwego natrysku mechanicznego
nalezy zlikwidowac¢ przez powtorne wykonanie malowan, doktadnie utrzymujgc koncowke
agregatu w tej samej odlegtosci od malowanej powierzchni i pod tym samym katem wykonaé
natrysk farby
- matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac¢ przez powtorne naniesienie
powtoki malarskiej

- odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfaldowanie powtoki —

nalezy oczysci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowac
powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanie$¢ cienka warstwe powitoki.

7 . OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 m2 (metr kwadratowy) pomalowanej

8 . ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST-B-0.0.0. ,Wymagania ogdlne” pkt 0.5.21.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9 . PODSTAWA PLATNO SCI

- Cena wykonania 1 m2 robo6t malarskich obejmuje:
roboty przygotowawcze

zakup i dostawe materiatow

wykonanie malowania

testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

1 0. PRZEPISY ZWIAZANE



10.1. NORMY

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na
spoiwach bezwodnych

PN-80/C-04401 Pigmenty. Ogodlne metody badan.

PN-79/C-04411 Pigmenty. Oznaczenie trwatosci na swiatto.

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby techniczne.
PN-81/C-81508 Oznaczenie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb
graficznych kubkami wyptywowymi (lepkos¢ umowna)

PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan.
PN-79/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan.
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.
PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczenia $cieralnosci powtok lakierniczych.
PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Oznaczenia stopnia wyschniecia i czasu
wysychania.

PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na
dziatanie wody oraz na oznakowanie nasigkliwosci.

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci powtok lakierowych na
uderzenia za pomocg aparatu Du Ponta.

PN-76/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczenia elastycznosci powtok
lakierowych przez zginanie.

PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenia trwatosci powtok.
PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do
poditoza oraz przyczepnosci miedzywarstwowe;.

PN-70/C-81536 Wyroby lakierowe. Oznaczenia zdolnosci krycia.
PN-67/C-81542 Wyroby lakierowe. Przyblizone metody obliczania wydajnosci i
zuzycia.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali,
staliwa i zeliwa do malowania. Ogoélne wytyczne.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogodlne wytyczne.

10.2.Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do stosowania w budownictwie
Instrukcja producenta .

Opracowat :



