ST-00/09
TYNKI WEWNETRZNE

CPV - 45410000-4 Tynkowanie
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z
dodatkiem lub bez kruszywa, witokien lub innych materiatow, ktéra jest stosowana do
pokrycia powierzchni cian i sufitdw i twardnieje po zastosowaniu.

Obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potaczeniem
obutych sktadnikéw (a takze z innymi sktadnikami)i woda, twardniejgca po zastosowaniu,
uzywana najczesciej do pokrycia Scian i sufitow.

1.4. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie tynkéw wewnetrznych obiektu:

- tynki cementowo-wapienne,

- tynki gipsowe,

- gtadzie gipsowe.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robot, ich zgodnosé z
dokumentacja projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdine”

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
00/00 ,Wymagania ogélne”

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robot

Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki

lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w
szczegdlnosci: nie zawiera¢ domieszek organicznych,
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mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i skfad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢
jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych.
Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz
cementu. Sktad poszczegdlnych sktadnikéw zaprawy wg. wymagan PN-90B/-14501.

Tynk gipsowy

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami,
wypetniaczami i dodatkami uszlachetniajagcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcja
powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podtoza.
Przestrzega¢ czasu gotowosci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

- Srednia grubo$¢ tynku: 10 mm (grubo$é min.8 mm)

- Ciezar nasypowy: 800 kg/m3

- Uziarnienie: do 1,2 mm

- Wydajnoéé: 100 kg = 125 | zaprawy

- Zuzycie: 0,8 kg na mm i m?

- Czas schniecia: $rednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotno$ci powietrza w
pomieszczeniu, temperatury powietrza i wentylacji)

- Twardos$é kulkowa: 8,0 NNmm2

- Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu: 1,3 N/mm?
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie: >2,5 N/mm?

- Ciezar objetosciowy: ok. 1000 kg/m®

- Wspoétczynnik oporu dyfuzyjnego p: : ok 5.

- Wspbétczynnik przewodzenia ciepta A: 0,28 W/mK.

Gips szpachlowy

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom
aktualnej nomy panstwowej i spetniaé w szczegolnosci nastepujgce wymagania:

- wytrzymatos¢ na Sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej
niz 5 Mpa,

- odsiew na sicie 0 boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a
odsiew na sicie 1,0 mm — 0%,

- poczatek wigzania po 30-60 min.,

- gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywaé odchylen od
wymagan normy.

60



3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdine
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdlne”

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i sSrodowisko wykonywanych robét.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materiatow

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg
statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdlne”

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000.

Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
$rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,\Wytycznymi wykonywania robét budowlano
montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podtozy

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac¢ przydatno$é podtoza pod
tynkowanie.

Badanie podfoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby
§cierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecenh producenta.
Wadliwe wykonanie podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakos¢ i
trwatos¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys).

Nalezy pamietac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod
tynk.

Podtoze pod tynk musi by¢:

- rowne,

- nos$ne i mocne,

- wystarczajgco stabilne,

- jednorodne, rownomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitéw,

- nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.
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Ostrzezenia i wskazdwki.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwoéci dotyczgce wykonania
prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawié
pisemnie propozycje rozwigzania tych problemow.

5.3. Sprawdzenie podioza pod tynk. Ogdine sprawdzenie podioza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci
powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie probg Scierania, drapania lub zwilzania:

- proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,

- préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego
przedmiotu,

- chlonnos¢ podtoza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy préby zwilzania,

- préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czystg woda.

Sprawdzenie w zaleznosci od podioza i stosowane srodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.
Mur musi by¢é wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowg uwzgledniong przez normy.
Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary mieszczace sie
w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych réznic w grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajgce
przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnadé.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie mogg by¢
wieksze niz 5mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢
najpozniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki
wstepnej).

Wykwity (naloty, ,wloski" - sél krystalizujgca na powierzchni), naruszajace przyczepnosc
tynku do podtoza, muszg zostaé bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze,
przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich
rezultatéw, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitbw i przy pomocy
specjalistow zastosowacd skuteczng metode oczyszczenia muru.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymagac
odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastapic przed przystapieniem
do tynkowania.

5.4. Tynkowanie.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiadaé umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo
oceni¢ podtoze pod tynk.

Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczgce podtoza pod tynk musza by¢ spetnione.
Wszystkie odstepstwa od wyszczegolnionych warunkdéw (narzucone zbyt krétkie terminy
oddania obiektu lub poszczegdlnych etapdéw robot) majg znaczgcy wptyw na jako$é prac
tynkarskich. Moga wymagaé przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace
tynkarskie lub tez stac sie przyczyng pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpdézniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka
przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie obrzutki
(lub jej szorstko$ci) do rodzaju tynku wierzchniego .

Ogdlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg sie do wszystkich
warunkéw pogodowych | w szczegdlnosci w okresie zimowym majg ograniczone
zastosowanie.

Ciepte warunki pogodowe.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Majg decydujgcy wptyw
na sposob przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne
nawilzenie podtoza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowane;j
powierzchni.
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Zbrojenie siatkg tynkéw zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkow
pogodowych i tym samym znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko
powstawania rys.

Zimne warunki pogodowe.

W momencie obrobki mokra zaprawa jest silnie hawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu
wskutek dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstaja na skutek zwiekszenia
objetosci przez zamarzajacg wode. Szkody te przybierajg postac ttuszczgcej sie ptytkowo
struktury tynku,

powodujgc jego niedostateczng wytrzymato$é.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy
temperaturze +5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego sg obnizenie wytrzymato$ci,
przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy
temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucona.
Warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia.
Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw konieczne moze byé zachowanie
wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazowek producenta dla kazdego
rodzaju tynku.

Zaprawy zwiekszajace przyczepnosc¢ (rzadkie zaprawy do podtozy).

Zaprawy poprawiajgce przyczepno$¢ sg zaprawami cementowymi o specjalnym skiadzie,
czesto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i
rozprowadza po powierzchni zebata szpachla. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy
metoda ,,mokre na mokre" lub tez dlugosci przerw technologicznych i/lub koniecznej obrébki
dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu.

Szlamy zwigkszajace przyczepnoscé.

Szlamy zwiekszajgce przyczepnos¢ sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje
sie je z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktorej
dodaje sie cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamoéw nalezy je
odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy
nanies¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metodg , mokre na mokre".
Przestrzega¢ wskazowek producenta.

5.5. Wykonywanie tynkow zwyktych cementowo-wapiennych

Uktadanie tynkow sktada sie z nastepujgcych faz:

- Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa sie pionu, sznura i gwozdzi, ktére whija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i
wysokosci Sciany. Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je
rowno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie miedzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je
rowno z powierzchnia plackéw. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i
wyréownaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzgcych mozna uzywac prowadnice drewniane
lub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajgcej 3-4 mm na
$cianach i 45 mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pot cementowej obrzutki
powinna wynosi¢ 10 — 12 cm zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywang po lekkim stwardnieniu obrzutki i
skropleniu jej woda. Grubo&¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 — 15 mm, a gestosé zaprawy nie
powinna przekracza¢ 9cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go
za pomocg taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomocg pac w ksztatcie kgtownika.

- Wykonanie gtadzi.
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gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o prze$wicie
oczek 0,25-0,5mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1 — 3
mm. Zaprawe narzuca sie recznie i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi zaciera sie ja
packg drewniang, stalowg lub z filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie
zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajgc go wodg za pomoca pedzla.

5.6. Wykonanie tynkéw gipsowych

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajgcym
wymagania norm i okreslajacym rodzaj, odmiane i kategorie tynku.

Przed rozpoczeciem robodt tynkowych powinny byé ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy,
Podioze powinno byé przygotowane w spos6b zapewniajacy jak najlepszg przyczepnosc
tynku.

Tynk na catej powierzchni powinien by¢ cisle zwigzany z podtozem, a przy tynkach
wielowarstwowych réwniez poszczegdlne warstwy tynku powinny $cisle do siebie przylegaé
na catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C.

Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez
zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez ochrone
przed wiatrem.

5.7. Wykonanie gtadzi gipsowych

Mase szpachlowg nakfada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej
pacy ze stali nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie
wygtadzac. Zaleca sie, aby przed wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase
na $ciany naktada sie pasami w kierunku od podfogi do sufitu, wykonujgc ruch paca od dotu
ku gorze. W przypadku sufitow mase szpachlowg naktada sie pasami w kierunku od okna w
glgb pomieszczenia, ciggnac pace ,do siebie”. Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci
nalezy usungc papierem sciernym Iub siatkg do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy
ponownie cienko zaszpachlowaC i przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od
chtonnosci poditoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw oraz zapewni¢ wiasciwg
wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie lub
malowanie, mozna rozpoczgé po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcieczalnymi, wykonang gtadz nalezy zagruntowal preparatem zalecanym przez
producenta farby. Przed uktadaniem okfadzin zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé
emulsja.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéline
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robdt podano w ST 00/00 ,Wymagania ogélne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkarskich

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania wszystkich
materiatbw przeznaczonych do robot tynkarskich i przedstawic wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci
jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501"Zaprawy budowlane
zwykte”.

Wyniki badan materiatdbw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora budowy.
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6.4. Badania w czasie wykonywania rob o6t

Badania tynkow powinny byé przeprowadzane w sposéb umozliwiajgcy ocene wszystkich
wymagan a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg 1 zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowo$ci przygotowania podtozy,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynkéw,

- wygladu powierzchni tynkow,

- prawidtowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.

- wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00/00 ,,Wymagamach ogolnych”

Jednostka obmiarowa tynkow jest metr kwadratowy [m 1.

Powierzchnie tynkéw oblicza sie jako iloczyn diugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.

Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwmzek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1m? i
powierzchni otwordéw do 3m?, jezeli oscieza ich sg tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 00/00 ,Wymagania ogéine”

8.2. Odbiér podiozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét
oktadzinowych.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt. 5.3.

Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Wymagania przy odbiorze
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wieksze niz 3 na catej dtugosci
kontrolnej 2 m faty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniu,
- poziomego nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1m i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.)
Niedopuszczalne s3:
- wykwity w postaci nalotdw roztworéw soli przenikajgcych z podioza
wykrystalizowanych na powierzchni tynkow, plesni itp.,
- trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate
w skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
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- ocene wynikéw badan
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usunieci.
- Stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 ,Wymagania ogélne” .
Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] tynku obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podioza,

- wykonanie tynkow,

- uporzagdkowanie miejsca wykonywania robdt,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpaddw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonow. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betondw.

PN-EN 459-1-2003 Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zaprawy do murow. Czes¢ 2. zaprawa murarska.
PN-EN-197-1:2002/A1:2005 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

PN-ISO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw
zapewniania jakosci | zarzgdzanie systemami zapewniania jakos$ci.

Dokumentacje i specyfikacje w zamédwieniach publicznych”, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa 2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$é B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki’, wydane ITB — 2003r.
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, ST-00/10
OKLADZINY SCIENNE Z PLYTEK

CPV - 45431000-7 Ktadzenie plytek

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczace wykonania i odbioru okfadzin z
ptytek wewnatrz budynku objetego opracowaniem.

Rodzaje oktadzin do wykonania:
Okfadziny wewnetrzne z ptytek ceramicznych.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i okre$leniami zawartymi w ST 00/00 — Wymagania ogdine.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedacych przedmiotem niniejszej
specyfikacji sa:

- ptytki ceramiczne Scienne

- zaprawa klejowa do ptytek ceramicznych sciennych

- zaprawa fugowa elastyczna

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych
materiatow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie
zgodnie z zatozeniami projektu.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robot bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji stosowac
nastepujgcy, sprawny technicznie sprzet:

a) Urzadzenie do przycinania piytek

b) Narzedzia reczne (wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomnica, itd.)
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robot.
Na Zzadanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgdzeh stosowaé sprawne technicznie
$rodki transportu.

Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed wplywami
atmosferycznymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakosc robot i witasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢é wymagania przepisdw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
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Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezgco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT OKLADZINOWYCH

5.1 Zalecenia og6lne

Oktadziny powinny by¢ wykonywane po zakonczeniu wszystkich robét stanu surowego
budynku. Roboty oktadzinowe wewnetrzne moga by¢ rozpoczete po wykonaniu tynkéw, robot
instalacyjnych, osadzeniu i dopasowaniu o$cieznic i stolarki budowlanej, a takze innych
robot, ktérych wykonanie w pdzniejszym terminie mogtoby spowodowac¢ uszkodzenie lub
trwate zanieczyszczenie oktadzin.

Temperatura w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C i nie powinna
przekracza¢ +25°C. Temperature te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy klejowej — przez okres co
najmniej 5 dni.

Ptytek uktadanych na klej nie nalezy moczyé przed utozeniem.

W przypadku wyktadzin przyklejanych do podtoza powinny by¢ stosowane jedynie kleje
zalecane dla danego materiatu okfadzinowego zachowaniem warunkéw technicznych ich
stosowania.

Oktadziny powinny wykazywac jednolito$¢ barwy i wzoru na catej powierzchni. Materiat
oktadzinowy uzyty do wykonania oktadziny powinien pochodzié z jednego cyklu
produkcyjnego.

Oktadzina nie moze mieé¢ plam, pecherzy, peknie¢, zarysowan, odstawac¢ od podtoza, a
takze ujawniaé na powierzchni defektéw podtoza.

5.2 Zakres roboét przygotowawczych

Powierzchni podtozy pod wyktadziny powinny by¢ réwne i tworzy¢ pionowe lub poziome
ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia powierzchni, wgtebienia lub pekniecia powinny by¢
wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed
przyklejeniem oktadziny.

Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni §cian nalezy takze sprawdzi¢ jakosé
podioza pod wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy
osadzenia elementoéw armatury i uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierzac¢ tak, aby docinki ptytek
przy krawedziach (koncach $cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatéw
$ciennych powinny by¢ skomponowane (w jednej linii lub w réwnych odstepach) ze spoinami
podiogowymi.

5.3 Zakres robo6t zasadniczych

Na przygotowane, zagruntowane podioze nalezy nanie$C zaprawe klejowag paca zebata,
mozliwie w jednym kierunku, na takg powierzchnie, aby ptytki mogty byé naklejone w ciggu
10-30 min. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i docisnac jg do podtoza.
Warstwa kleju pod plytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia
ptytki wynosi ok. 15 min. po jej przyklejeniu.

Ptaszczyzna oktadziny powinna wyznaczona przez tymczasowe naklejenie tzw. ptytek
kierunkowych ze sprawdzeniem tatg i poziomicg prawidtowosci ptaszczyzny.

Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z
zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna rozpoczg¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej
utozono ptytki, najwczesniej po 24 godz. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomocg pacy
lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykonywac¢ uzywajac
wilgotnych ggbek o wiekszych porach lub pacy z ggbkg. W kohicowym etapie prac nalezy
stosowaé odpowiednie $ciereczki lub drobnoporowate gabki.

Nie wolno czyscic¢ glazury ,na sucho”.

Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonhczeniach oktadziny stosowac profile narozne i
wykonczeniowe PVC. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytkg
w obu kierunkach. W naroznikach stosowa¢ elementy narozne systemowe.
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6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT OKLADZINOWYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot )
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatéw, sprzetu i Srodkéw
transportu podano w ST 00/00 ,Wymagania ogéine".

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci robot na
terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja technicznag
- Badanie materiatéw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
i zatgczonych atestéw w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatébw z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z normami. Nie mozna uzywaé
materiatéw nie majacych dokumentéw stwierdzajgcych ich jakos¢.
- Sprawdzenie poditozy. Podtoze powinno odpowiadaé warunkom okre$lonym w
zasadach
prowadzenia robot
- Badanie prawidtowosci utozenia ptytek i przebiegu stykdw i spoin. Sprawdzenie tej
prawidtowosci nalezy przeprowadzi¢ przez naciggniecie cienkiego sznura lub drutu
wzdtuz dowolnie wybranych poziomych stykéw lub spoin na catg ich dtugos¢ i pomiar
odchylen z doktadnoscig do 1mm. Réwnoczesénie nalezy sprawdzi¢ poziomnica
zachowanie kierunku poziomego a pionem murarskim zachowanie kierunku
pionowego.

6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materiatow
podanych w mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wtasciwych PN (EN-PN) lub
Aprobatach Technicznych, a czestotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli€ na uzyskanie
wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla catosci wybudowanych lub zgromadzonych
materiatéw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi nadzoru.

b) Wykonawca bedzie przekazywacé inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan
nie pézniej niz w terminie i w formie okreslonej w PZJ.

6.3 Badania jakos$ci robét w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi
wlasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla
materiatéw i systemoéw technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST 00/00 ,Wymagania
ogolne".

Obmiar robot okresla ilo§¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

llosC robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiardéw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru.

Woszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robot podlegajg akceptaciji
Inspektora nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.

Jednostki obmiarowe:

W m? mierzy sie: - powierzchnie poszczegdlnych rodzajéw oktadzin
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W mb mierzy sie - dtugosc listew naroznikowych i wykonczeniowych
8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robot i ich przejecia podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdine".
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy.

Odbiér jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Przy odbiorze sprawdzeniu podlegaja: wyglad ptaszczyzny, pionowosé wykonania, krawedzie
przeciecia sie ptaszczyzn, narozniki, styki z o$cieznicami. Powierzchnie oktadzin powinny
by¢ rowne i tworzy¢ ptaszczyzne zgodng z projektem. Dopuszczalne odchylenie powierzchni
oktadziny mierzone tatg kontrolng dtugosci 2m nie powinny by¢ na catej dlugosci taty wieksze
niz 2mm. Plytki ceramiczne powinny byé uktadane w ten sposob, aby ich krawedzie tworzyty
uktad wzajemnie prostopadtych linii prostych. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od
kierunku pionowego lub poziomego nie powinno by¢ wieksze niz 2mm na 1m.

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane oktadziny Scienne nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny,
calg oktadzine Ilub jej czes$¢ nalezy uznaé za niezgodna z normg PN-75/B-10121. Okfadzine
taka nalezy wykonaé prawidtowo od nowa i przedstawi¢ do ponownego odbioru.

W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu
odpowiadajgcemu wymaganiom norm i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 ,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie oktadziny,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robét,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatdéw,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacjg odniesienia jest:

1. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot,
zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja budowlana i wykonawcza ww zadania
2. normy

3. aprobaty techniczne
4. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

Najwazniejsze normy:

1. PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych
2. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot - ITB

3. Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobéw
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ST-00/11
ROBOTY MALARSKIE

CPV - 45442100-8- Roboty malarskie

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie nastepujgcych robét malarskich:

- Malowanie tynkéw wewnetrznych ujete w przedmiarze robét.

2. MATERIALY

Materialy - ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00/00
"Wymagania ogdlne"

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest
Uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ posta¢ cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od Zéftego do ciemnobrazowego i
odpowiadajaca wymaganiom normy panstwowej.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do
brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujagcym, o wlasciwoéciach technicznych zblizonych do
pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia. Powinien on odpowiadac
wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegélnych rodzajéw farb powinny
odpowiadaé normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o
jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
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2.5. Farby budowlane gotowe
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadienostyrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogolnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6—8 m2/dm3

— czas schniecia — 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
— wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3

Farby powinny byé pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stotkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjna rozciericzong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

Mydio szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

3.1. Sprzet - ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogélne"

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.
4. TRANSPORT

4.1. Transport - ogélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogoéine"

Farby wodorozcienczalne powinny by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze
+5°C.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robét - ogélne zasady
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST 00/00 "Wymagania ogé6ine"

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
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W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny byé ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonacé po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przygotowanie podiozy

Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez
wypetnienie  ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutdw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki
nalezy odbié, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe].

Gruntowanie.

Przy malowaniu farbg wapienng, wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania
powierzchni.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma byé wykonana powtoka lecz rozcienczona wodg w stosunku 1:3—
5.

Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢ pokostem.

Wykonywania powlok malarskich

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i
odpryskow.

Powltoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia

powitok bez uszkodzen, smug, plam i $ladéw pedzla.

Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w
réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét - zasady ogdlne

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne"

Badanie powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania, nie
wczesnigj jednak niz po 14 dniach.

Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5 °C i
przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wyzszej niz 65%. Odbiér robdt malarskich
obejmuje:

*sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

*sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

*sprawdzenie odpornosci nha wycieranie,
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*sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

*sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonac nastepujgco:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w s$wietle
rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez porownanie w $Swietle rozproszonym
barwy i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powitoki. Powloke
nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtok na podtozach mineralnych i mineralno-wtéknistych -
przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5mm, p 10 oczek w
kazda strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy
uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikédw nie wypadnie na podtozach drewnianych i
metalowych - metodg opisang w normie PN-EN-1SO 2409.

€) sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej woda za
pomocg miekkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporna na zmywanie, jezeli piana
mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana
powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza. Wyniki kontroli i
badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu z kontroli i badan. Ocena jakosci
powtok malarskich jezeli badania j.w. dadzg wynik pozytywny, to powtoki malarskie nalezy
uzna¢ za wykonane prawidtowo. W przypadku, gdy, ktérekolwiek z wymagan stawianych
powtokom nie jest spetnione, nalezy uznaé, ze powtoki nie zostaly wykonane prawidtowo i
nalezy wykonaé dziatania korygujace, majace na celu usuniecie niezgodnosci. W tym celu w
protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdbw oraz sposoby
doprowadzenia do zgodnosci powtoki z wymaganiami. Po usunieciu niezgodnosci nalezy
ponownie skontrolowaé wykonane powtoki, a wynik odnotowaé w formie protokotu kontroli i
badah.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét - ogoine zasady
Ogolne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania
0golne"

7.2. Obmiar robot - szczegotowe zasady

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w
naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robét - ogéine zasady
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST 00/00 "Wymagania ogolne"

8.2. Odbior podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podioze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawa cementowo-wapienna do robét tynkowych lub odpowiednia
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
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Jezeli odbiér podioga odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalepy podioze
przed gruntowaniem oczysScic.

8.3. Odbiodr robot malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajgce na stwierdzeni
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki,
widocznych okiem s$ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowana do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniana lub bawetniana szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekkg szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci - ogélne zasady
Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 "Wymagania ogélne"

Placi sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Ptaci sie za ustalona ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. lloS¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy

odbiorze. PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-69/ B-10280 Roboty malarskie budowlane, farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

PN-69/ B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach

bezwodnych.
PN-ISO 3443-8 Tolerancje w budownictwie. PN-C81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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ST-00/12
PODLOGI Z PLYTEK

CPV - 45431000-7 Ktadzenie ptytek

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru podtég i posadzek wykonanych z ptytek ceramicznych lub gresowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig cze$¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontraktowych i
nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce
na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

1.4. Okres$lenia podstawowe

— Podtoga- poziomy element wykonczenia wnetrz budynku, ptyta utworzona z jednej lub
kilku warstw w taki sposéb, aby po gornej powierzchni mégt odbywac sie ruch ludzi, zwierzat
lub $rodkéw transportu. Warstwy podtogi opisane sa na rysunkach projektu w czesci
architektonicznej.

- Posadzka- okfadzina stanowigca wierzchnig warstwe podtogi i bedaca jej zewnetrznym
wykonczeniem.

- Podtoze — element konstrukcji budowlanej, na ktérym uktada sie warstwy podtogi

- Jastrych cementowy — bezspoinowy podktad podtogowy z jednolitej warstwy zaprawy
cementowej wykonany z mieszaniny, ktéra w trakcie ukfadania ma konsystencje sypka,
plastyczng lub ciekitg, a po uptywie okreslonego czasu twardnieje.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST 00/00 Wymagania ogélne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca Rob6ét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$c¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST 00/00 ,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Materialy - ogélne wymagania
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST 00/00
"Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Materialy dla wykonania podtozy pod posadzki

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét objetych niniejsza Specyfikacja
Techniczng s3a:

- Chudy beton B15 wedtug wymagan specyfikacji Beton i zaprawy

- Beton B25 wedtug wymagan specyfikacji Beton i zaprawy

- folia paro-izolacyjna wg Specyfikacji Izolacje
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- Siatka zgrzewana przeciwskurczowa ze stali gtadkiej O 4mm o oczkach 20x20cm wedtug
specyfikacji Zbrojenie betonu

- zaprawa samopoziomujgca o wytrzymatosci na Sciskanie >20MPa, i grubosci 1-10 mm,
wodoszczelna i mrozoodporna

2.3. Materialy posadzkowe

Posadzka z ptytek typu gres

- Piytki gres wedtug wzoru uzgodnionego z Inzynierem, o wiasciwo$ciach antyposlizgowych,
nasigkliwosci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%, twardo$¢ wedtug Mohsa 7 do 8,
wytrzymatosci na zginanie nie mniejszej niz 25 MPa, na Sciskanie min. 6,5 MPa, ptytki o
klasie cieralnosci IV, mrozoodpornosci (liczba cykli nie mniej niz 20) kwasoodporno$é nie
mniej niz 98%, tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%; wymiary 30 x 30 cm, grubos¢ 0,6 cm

- ptytki cokotowe o wtasciwosciach jak plytki posadzkowe wymiary 30x8cm grubosci 0,6
cm przyklejane do &cian na podioze z tynku cementowo — wapiennego

- wodoodporne i mrozoodporne kleje do ptytek gresowych — przyczepno$¢ 1 MPa, gestosc w
stanie suchym 1,4 kg/dcm3, w stanie mokrym 1,6 kg/decm3

- wodoodporna i mrozoodporna zaprawa do spoin z modyfikatorami polimerowymi gesto$¢ w
stanie suchym 1,3 kg/decm3

- masa do wodoszczelnych przepon pod ptytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na Zywicy
syntetycznej, elastyczna, odporna na wode pod cisnieniem 0,15 MPa, pasta o gestosci 1,4
kg/dcm3, zastosowanie do podioza pod plytki w umywalniach, toaletach i kabinach
natryskowych

Materiaty do przygotowania podtozy, zaprawy i spoiny ptytek gresowych zastosowac wedtug
systemu jednego producenta.

Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe:

— barwa: wg wzorca producenta,

— nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%,

— wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa,

— §cieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm,

— mrozoodpornosc liczba cykli nie mniej niz 20,

— kwasoodporno$é nie mniej niz 98%,

— tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

— dtugos¢ i szerokosé: £1,5 mm,

— grubo$é: £ 0,5 mm,

— krzywizna: 1,0 mm,

Ptytki muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:

— listwy przypodtogowe,

— katowniki,

— narozniki.

Do mocowania ptytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo
klej. Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:

— zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
— zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.

Srodki gruntujace, faczniki i akcesoria

Wykonawca zastosuje srodki gruntujgce podtoza, taczniki i akcesoria montazowe zalecane
przez producenta.

3. SPRZET

77



3.1. Sprzet - ogélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogoélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Prace nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego
przez producenta stosowanego materiatu. Mieszarki do zapraw, wciggarki mechaniczne i
wyciagi budowlane do pionowego transportu zapraw, listwy i taty wibracyjne, zacieraczki
mechaniczne talerzowe i topatkowe, pompy do mieszanki betonowej, szlifierki do podtdg
mineralnych i drewnianych, pity tarczowe, cykliniarki.

4. TRANSPORT

4.1, Transport - ogélne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdine" pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Materiaty nalezy transportowaé w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami
sposéb zgodny z instrukcjami ich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie robét - ogéine zasady

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca rozpocznie prace posadzkowe po zakonczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych
na danym obszarze robodt, po zakonczeniu wszystkich niezbednych prac instalacyjnych,
wykonaniu przebi¢ itp. Wykonawca oczy$ci i zagruntuje wszystkie podtoza zgodnie z ich
rodzajem. Przed wykonaniem pokry¢ nalezy sprawdzi¢ czy zostaty wykonane zalecane
spadki w podiozu. Nie nalezy wykonywaé spadkéw przez zwiekszenie lub zmniejszenie
wymaganej grubosci materiatu podktadowego i gruntujacego.

5.2. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podfoza miekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin
dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
- Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymatos¢ i grubo$é podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
- Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé
mnigjsza niz;

- ha Sciskanie- 12 MPa,

- ha zginanie — 3 MPa.
- Podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno byé wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
- Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.
- W podktadzie powinny by¢é wykonane szczeliny dylatacyjne.
- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkfadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
- Zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta: 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
- lloé¢ spoiwa w podkiadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej,
ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3.
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- Zaprawe cementowa halezy ukfadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokoéci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

- Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadana w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywacé przeswitédw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej
diugosci lub szerokoséci pomieszczenia.

- W ciggu pierwszych 7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folia polietylenowa Iub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.

5.3 Posadzka z plytek typu gres i terakota

Roboty prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C.

Niezbedne spadki do kratek powinny by¢ wyrobione w podtozu.

Ptytki przyklejaé gotowymi zaprawami klejgcymi wodoodpornymi rozprowadzanymi na
podktadzie paca zebatg. Piytka na cate] powierzchni powinna by¢ Scisle potaczona z
podtozem.

Ptytki na posadzkach podtogowych ukfada¢ w karo, ptytki na schodach uktada¢ zgodnie z
kierunkiem stopni.

Spoiny réwne o szeroko$ci 3mm uzyskane przez krzyzyki dystansowe. Spoiny wykonac po 5
dniach z gotowej masy do spoinowania w kolorze uzgodnionym z Inzynierem. Spoiny
powinny

przebiegac prostoliniowo z odchytkg maksymalng 3mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia, a nieréwnosci powierzchni nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci
lub szerokoéci pomieszczenia. Przy $&cianie posadzke wykonhczyé plytkami cokotowymi
uktadanymi zgodnie ze spoinami posadzki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét - zasady ogélne
Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t podano w ST 00/00 "Wymagania og6ine" pkt 6.

Do wykonywania posadzek mozna przystepowac dopiero po zakonczeniu wszelkich prac
budowlanych i instalacyjnych w konstrukcji podtogi i w pomieszczeniu usytuowania posadzki,
z wyjatkiem prac malarskich.

6.2. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuje:

- ocene jako$ci materiatéw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw

- kontrole jakosci wykonania wylewek betonowych i cementowych zgodnie z kryteriami:
odchylenie powierzchni od projektowanej ptaszczyzny max. 3 mm /2 m i nie wiecej niz 5 mm
na diugosci catego pomieszczenia, zgodnie ze Specyfikacjg S 03.00 Beton i zaprawy

- kontrole utozenia materiatéw izolacyjnych zgodnie z wymogami Specyfikacji S 01.12
Izolacje

- kontrole oktadzin z ptytek ceramicznych, gresu,

nierowno$¢ maksymalnie 3 mm /2 m,

nierédwnomierne zagtebienie 2 sasiednich elementéw max. 0.5 mm,

nieréwnomiernos¢ szerokosci fug max. 1 mm,

- ocene przygotowania podtozy:

- ocene prawidtowosci i doktadnosci wykonania posadzek i prowadzenia prac zgodnie z
wytycznymi producentéw i normami
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- sprawdzenie poziomu posadzki niwelatorem laserowym
- dopuszczalne odchyiki to 3 mm na odcinku 2 m

6.3. Ocena wynikow badan
Wszystkie elementy robot, ktdére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny zostac
rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét - ogélne zasady
Ogolne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania
ogolne" pkt. 7.

7.2. Obmiar robét - szczegétowe zasady

Jednostka obmiarowa robot jest m?. 1loé¢é robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior robét - ogdlne zasady
Ogédlne zasady odbioru rob6t podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.2. Odbior materiatow i robét

Roboty zwigzane z wykonaniem robét podlegaja:

- odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu (przygotowanie podtozy)
- odbiorowi wstepnemu

- odbiorowi kohicowemu

Odbiér powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw
Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokows,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatbw posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchyleh z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa.

8.5. Konserwacja posadzek
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Konserwacja posadzek polega na okresowym zmywaniu ich woda z detergentami lub innymi
Srodkami zalecanymi przez producenta a w przypadku posadzek ceramicznych ponadto na
uzupetnianiu ubytkéw zaprawy do fugowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa platnosci - ogélne zasady

Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 pkt 9.
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu

- przygotowanie stanowiska pracy

- przygotowanie podtoza,

- utozenie i spoinowanie ptytek

- wykonanie cokotu

- usuniecie zabrudzen i umycie posadzki

- uporzadkowanie stanowiska pracy

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementdw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych.
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ST-00/13
SUFITY PODWIESZANE Z PLYT G-K

CPV - 45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robé6t zwigzanych z montazem sufitéw podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie systemowej obudowy kanatéw instalacyjnych oraz sufitobw podwieszanych
z ptyt GK ujete w przedmiarze robét.

2. MATERIALY

2.1. Plyty gipsowo—kartonowe
Ptyty gipsowo—kartonowe, jako obustronne oktadziny, powinny by¢ stosowane w grubo$ci
12,5mm lub 15mm wg PN-B-79405:1997.

2.2. Szpachlowka gipsowa
Powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-30042:1993, Gipsowe masy szpachlowe
powinny byé dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.3. Ksztattowniki stalowe,

- zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-
84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN10142+A1:1997

a) pionowe CW 50, CW 75 CW 100 z blachy stalowej grubosci 0,60mm,

b) poziome (sufitowe i podtogowe) UW 50, UW 75 UW 100 z blachy stalowej grubo$éci
0,55mm,

c) oscieznicowe UA 50, UA 75 UA 100 z blachy stalowej grubosci 2,0mm,

d) narozne LWi 50, LWi 60 LWa 50, LWa 60 z blachy stalowej grubosci 0,6mm,

- ksztattowniki mogg by¢ wykonane z blachy ryflowanej lub igtowanej. W przypadku stupkéw
z blachy ryflowanej grubo$¢ blachy moze wynosi¢ 0,55+0,05mm.

Katowniki stalowe, ocynkowane, 50x35x0,7mm powinny by¢ wykonane z blachy stalowej,
ocynkowanej odpowiadajgcej wymaganiom normy PN-89/H-92125. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe i ksztattu powinny by¢ okreslone w dokumentacji techniczne;.

2.4. Tasmy spoinowe.

Do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo — kartonowymi oraz w narozach i na
obwodzie $ciany powinny by¢ stosowane tasmy spoinowe z wiékna szklanego, siatki, tasmy
papierowe lub inne.
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2.5. Uszczelki (taSmy uszczelniajace)

Do uszczelniania potaczen scian dziatowych ze stropami oraz $cianami bocznymi powinny
by¢ stosowane uszczelki polietylenowe grubosci 3mm lub 4mm lub z wetny mineralnej
grubosci 10 mm.

2.6. Wkrety

Do mocowania plyt gipsowo—kartonowych do ksztattownikéw nosnych powinny by¢
stosowane wkrety stalowe zabezpieczeniowe przed korozja typu TN (w przypadku
mocowania plyt do ksztattownikéw CW) lub typu TB (w przypadku mocowania ptyt do
ksztattownikéw UA). Do fgczenia ksztattownikow miedzy soba powinny by¢ stosowane wkrety
stalowe zabezpieczone przed korozja, 0 minimalnych wymiarach 3,9x11mm. Wkrety powinny
by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.7. Laczniki mechaniczne

Do mocowania ksztaftownikéw szkieletu nosnego do konstrukcji budynku powinny byc¢
stosowane fgczniki mechaniczne okreslone w dokumentacji technicznej obiektu. taczniki
powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.8 Ptyta sufitowa

- z perforowanym rdzeniem z wtdkna mineralnego o powleczona witdknina akustyczna; w
ktorej sktad wchodzi biologicznie rozpuszczalna wetna mineralna, perlit, glina, skrobia;
- kolory: biaty;

- wymiary (dtugosé/szerokosc/grubosé). Thermacoustic: 600/600/19;

- masa 1m2 - 4,6 kg (ptyty Thermacoustic);

- wspétczynnik przewodzenia ciepta g 0,052 - 0,057 W/m K

- wspétczynnik pochtaniania dzwieku xw 0,65MH (Thermacoustic);

- wspotczynnik izolacyjnosci akustycznej wzdtuznej Dncw 38 dB (Thermacoustic);

- wspdtczynnik odbicia swiatta 90 % (oba modele)

- wspétczynnik redukcji szumu NRC 0,70 (Thermacoustic);

- maksymalna wilgotno$¢ wzgledna 95 %;

- klasa reakcji na ogien A2/B1 (zgodnie z PN-93/B-02662; PN-B-02974:1996);

- odpornos$¢ ogniowa od F30 do FO0 (wg PN-90/B-02851; PN-B-02851-4:1998).

3. SPRZET

3.1. Sprzet - ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00/00 "Wymagania ogolne" pkt
3. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu

4. TRANSPORT

4.1. Transport - og6élne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne" pkt 4.

Wyroby, wchodzgce w sktad robot jw. powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach Producenta, zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.0. Wykonanie robét - ogélne zasady
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST 00/00 "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.1. Sufity podwieszane z plyt GK, np. system RIGIPS
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Ruszt dwupoziomowy powinien sktadac sie z profili sufitowych CD 60 gtéwnych (gérna
warstwa) i utozonych prostopadle bezposrednio pod nimi profili sufitowych CD 60 no$nych
(warstwa dolna). Profile no$ne powinny by¢ oddalone od $ciany nie wiecej niz 150 mm.

Ruszt jednopoziomowy powinien sktadac sie z profili sufitowych CD 60 gtéwnych i
prostopadtych do nich profili sufitowych CD 60 nosnych, utozonych w tej samej ptaszczyznie
Do przedtuzania profili sufitowych CD 60 (gtownych i nosnych) nalezy stosowacé tgczniki
wzdtuzne do profili CD 60.

Profile sufitowe CD 60 gtéwne z profilami sufitowymi CD 60 nosnymi, w zaleznoéci od typu
rusztu, nalezy tgczy¢ tgcznikami: krzyzowymi Jedno- lub dwuczesciowymi) - dla konstrukcji
dwupoziomowej oraz poprzecznymi — dla konstrukcji jednopoziomowe;.

Konstrukcja rusztu powinna byé mocowana do konstrukcji stropu za posrednictwem
wieszakéw noniuszowych lub z elementem rozpreznym - pretowych (obrotowych lub
kotwowych), Wieszaki powinny byé mocowane wytacznie do profili sufitowych gtéwnych.
Profile sufifowe CD 60 nosne w konstrukcji dwupoziomowej oraz gtéwne i nosne w
konstrukcji jednopoziomowej powinny byé na obwodzie oparte na profilach przysciennych
UD 30, mocowanych do $cian za pomoca stalowych tacznikéw mechanicznych w rozstawie
nie przekraczajgcym 75 cm.

Poszycie nalezy wykonywa¢ z 1 + 3 warstw ptyt gipsowo-kartonowych Rigips typu GKF lub
GKFl o grubosci 12,5 lub 15 mm.

Uktad ptyt powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:

- krawedzie podtuzne ptyt (oktadane kartonem) powinny by¢ prostopadte do profili sufitowych
CD 60 nosnych,

- styki poprzeczne ptyt usytuowanych w sasiednich pasmach w tej samej warstwie powinny
by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 40 cm,

- styki poprzeczne i podtuzne plyt usytuowanych w sasiednich warstwach powinny by¢
przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 40 cm,

- styki poprzeczne ptyt powinny by¢ usytuowane na profitach poprzecznych.

Ptyty nalezy mocowa¢ wkretami bezposrednio do profili rusztu. Diugos¢ wkretow powinna
by¢ wieksza od tacznej gruboéci warstwy ptyt o minimum 10 mm.

Spoiny pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi we wszystkich warstwach poszycia nalezy
wypetniaé masa szpachlowa Rigips. Spoiny zewnetrznej (widocznej) warstwy ptyt nalezy
dodatkowo wzmacnia¢ tasmg spoinowa. Do koncowego szpachlowania ptyt gipsowo-
kartonowych powinna by¢ stosowana masa szpachlowa PRO-FIN lub PROFIN MIX.

Masa jednostkowa sufitu podwieszonego tj. rusztu i ptyt wynosi odpowiednio:

- 17 kg/m2- dla sufitéw RIGIPS 4.30.20i 4.30.21 z poszyciem gruboéci 1 x 15 mm,

- 25 kg/m2 - dla sufitéw RIGIPS 4.10.32 i 4.10.31 z poszyciem grubo$ci 2 x 12,5 mm,

- 43 kg/m2 - dla sufitéw RIGIPS 4.10.33 1 4.10.34 z poszyciem grubosci 1x 15 + 2 x 12,5 mm,
- 34 kg/m2 - dla sufitéw RIGIPS 4.10.32 i 4.10.31 z poszyciem gruboéci 2 x 15 mm oraz
izolacja z wetny mineralnej - kamiennej o gestosci 40 kg/m3 i grubosci 2 x 4 cm.

W sufitach stanowigcych zabezpieczenie ogniochronne stropow w klasach F 0,5 (REI 30) -
RIGIPS 4.30.20 i 4.30.21 oraz F 1 (REIl 60) - RIGIPS 4.10.31 i 4.10.32 oraz w sufitach
stanowigcych samodzielne przegrody w klasie F 1 (El 60) - Rigips 4.10.13 i 4.10.14, moga
by¢ wykonywane wiazy rewizyjne o wymiarach maksymalnych 60 x 60 cm oraz obudowy
lamp oswietleniowych o wymiarach maksymalnych 60 x 120 cm. Liczba warstw ptyt GKF lub
GKFI w pokrywach wtazéw oraz w obudowach lamp musi by¢ co najmniej taka sama jak na
catym suficie.

Konstrukcje obudowy lamp i wtazdw rewizyjnych przedstawiono narys. 7 + 8 oraz 11 + 13.
W sufity podwieszonych RIGIPS nalezy wykonywaé dylatacje w miejscu konstrukcyjne;j
dylatacji budynku oraz w odstepach nie wiekszych niz 15 m w przypadku sufitéw ciagtych
(bez usztywnier $cianami) o wymiarach wiekszych niz 15 m, oraz dodatkowo zgodnie z
dokumentacja techniczna okreslonego obiektu.

Zestawienie materiatow — sufit z ptyt G-K

Lp. | Materiaty Zuzycie | Miara

1 Piyta gipsowo-kartonowa Rigips Rigimetr GKB, GKBI, GKF, 1 m2
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GKF! o sptaszczonej krawedzi PRO, gr. 12,5 mm
2 Ryflowany profii o zwiekszonej wytrzymatosci, stalowy, 1,8 m
zimnogiety CW 50 Ultrastil pionowy
3 Ryflowany profil o zwiekszonej wytrzymatosci, stalowy, 0,7 m
zimnogiety UW 50 Ultrastil poziomy
4 Wkrety TN 25 co 25 cm 24 szt.
5 Kotki rozporowe 1,5 szt
6 Tasma uszczelniajgca polietylenowa gr. 3 mm lub 4 mm 1,1 m
7 Masa szpachlowa 0,5 kg
8 Tasma spoinowa z wtdkna szklanego, siatki lub papierowe 2,8 m
9 Masa szpachlowa wysychajgca, finiszowa 0,2 kg
10 | Wetna mineralna kamienna lub szklana 1,0 m2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét - zasady ogodlne
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 00/00 "Wymagania ogdine" pkt. 6.

Badania kontrolne wyrobow powinny by¢ zgodne z wymaganiami Polskich Norm i Aprobat
Technicznych.

Sufity podwieszane powinny spetniaé wymagania w zakresie odpornosci na uderzenia
eksploatacyjne zgodnie z instrukcja ITB nr 336.

Badania biezace obejmujg sprawdzenie dla wyrobéw: -

dokumentéw atestowych,

- ksztattu i wymiaréw (ksztatt nalezy sprawdzi¢ wizualnie, wymiary nalezy sprawdzi¢ za
pomocg powszechnie stosowanych przyrzadéw pomiarowych o odpowiedniej doktadnosci)

Badania biezace powinny by¢é wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii
materiatéw i elementow.
Klase odpornoéci ogniowej scian nalezy sprawdzi¢ wg PN-90/B-02851.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Obmiar robét - ogélne zasady
Ogélne zasady obmiaru robo6t podano w specyfikacji technicznej ST 00/00 "Wymagania
ogolne" pkt 7

7.2. Obmiar robét - szczegétowe zasady

Jednostka obmiarowag robot jest m?. llosé robét okreéla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior roboét - ogdlne zasady
Ogodine zasady odbioru robot podano w ST 00/00 "Wymagania ogélne" pkt 8.
Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych ponize;j
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a) Odbior materiatéw i robét powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowag
oraz sprawdzenie wifasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami
wytwérey. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

b) Nie dopuszcza sie stosowania do robo6t materiatow, ktérych whasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowaé réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

¢) Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

d) Odbiér powinien obejmowac:

— sposéb mocowania rusztu do podtoza,

— prawidtowo$¢ wykonania rusztu (np. rozstaw stupow),

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie prawidtowo$ci uksztattowania powierzchni ptyt; badanie nalezy wykonac
przez ocene wzrokowa,

— ilo$¢ blachowkretéow zuzytych do zamontowania piyty,

— piony i ptaszczyzny wykonanych $cianek,

— prawidtowo$¢ wypetnienia scianek izolacja akustyczna,

— prawidtowos$¢ wykonczenia nawierzchni po szlifowaniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Podstawa ptatnosci - ogdélne zasady
Ogolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00/00 pkt 9.
Ptaci sie za roboty wg umowy zawartej miedzy Inwestorem a Wykonawca.

Placi sie za ustalona ilo§¢ m? wykonania kompletnej $cianki dziatowej, ktéra obejmuje min.
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, zamontowanie rusztu, piyt g-k,
izolacji akustycznej, wykonczenia, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Aprobata Techniczna AT-15-4679/2000

- PN-B-9405:1997 Piyty gipsowo—kartonowe.

- PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania odpornosci
ogniowej elementéw budynkow

- PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odpornosci ogniowej
elementoéw budynkdw. Wymagania ogolne i klasyfikacja.

- PN-90/B-02876 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia
rozprzestrzeniania ognia przez sciany.

- Instrukcja ITB nr 222 Wymagania techniczno-uzytkowe dla lekkich §cian dziatowych w
budownictwie ogolnym

- Instrukcja ITB nr 336 Wymagania odpornosci na uderzenia lekkich, nieprzezroczystych
przegrod pionowych

- PN-EN 10142+A1:1997 Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposéb
ciggty do obrébki plastycznej na zimno. Techniczne warunki dostawy.

- PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

- PN-89/H-92125 Stal. Blachy i tasmy ocynkowane
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